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Die Vergütung endet – was nun?
Beispiel Gülleanlage, bisher 1000 kWel doppelt überbaut
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Der richtige Zeitpunkt ist jetzt
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• Schrittweise Anhebung der THG-Quote auf bis 25 % in 2030, der Unterquote von 0,1 % (2021) auf bis 
zu 2,6 % in 20301)

• Schrittweise Herabsetzung der Quote aus Nawaro-Biokraftstoffen auf max. 4,4 % ab 2022
• Deutlich höhere Standard-THG-Einsparwerte für Biomethan aus Gülle/Mist 

• Anhebung der Pönale von 470 auf 600 € je 
Tonne CO2, äqu.

• CO2-Abgabe für fossile Brenn- bzw. Kraftstoffe 
ab 2021 (25 auf 55 bis 65 €/tCO2 in 2025)

• CO2-basierte LKW-Mautbefreiung ab 2023 
(Beschluss EU-Verkehrsminister von 12/2020)
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1)

Bildquelle: energielenker 2021

Fortschrittliche Biokraftstoffe: doppelte Anrechnung bei Übererfüllung, 
Biokraftstoffe aus: Biotonne, Stroh, Mist, Gülle, Klärschlamm, Rohglycerin, 
entkernte Maiskolben, Abwässer aus Palmölmühlen (nur bis 2026), Nussschalen, 
Hülsen, anderes zellulose- oder lignozellulosehaltiges Material, keine 
strombasierten Kraftstoffe

Bei Übererfüllung der Unterquote werden Mengen bis max. 2,6 % doppelt auf 
die Quotenerfüllung angerechnet
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Potenzielle Erlöse aus der THG-Quote 
für Biomethan aus Gülle/Mist
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*

Quotenpreis 2020 
(bis April 2020):

250 bis 420 €/tCO2,equ.

11 ct/kWh

7 ct/kWh

15 ct/kWh

22 ct/kWh

4 ct/kWh

9 ct/kWh
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Regional 
Umweltfreundlich 

Mobil
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Mobilität der Zukunft Biogasprodu
zenten fa

hren mit 
Biogas

Minus 25-50 % 
Treibstoffkosten

Problemlose Einfahrt in Umweltzonen 
und Diesel-Sperrzonen 

(-90% Feinstaub, -80% NOx, -50% Lärm)

CO2-neutraler 
Transport

Regional 
erzeugter 
Kraftstoff

Mautfreie bewährte CNG-
Fahrzeugtechnik, Anschaffung wird 

gefördert 

Biogas als Kraftstoff?
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• 40 t LKW  - CNG, LNG
• Stadt- und Überlandbusse
• Lieferwagen 3,5 t
• Mittelklassewagen
• Kleintransporter
• Kleinwagen
• Traktor bis 180 PS

Fahrzeugverfügbarkeit
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Umwelteffekte und spezifische Kosten 
CNG- bzw. Biogas-Mobilität

Quelle: www.kraftstoffvergleich.de
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• Varianten mit Gasnetzeinspeisung – wenn möglich - günstigere Wirtschaftlichkeit
• Günstiger Rohbiogasbezug bei < 4 ct/kWh erforderlich
• Biokraftstoffquote von 8 ct/kWh aufwärts erforderlich (Biogas aus Gülle vorteilhaft)
• Hohe Kosten für kleine Biogasaufbereitungsanlagen – charmante Konzepte erforderlich
• Realisierbarkeit nur an günstigen Standorten gegeben
• Gasnetzeinspeisung als Back-up-Konzept hilfreich wenn lokaler Kraftstoffbedarf nicht 

sichergestellt werden kann

Seite 10

50-100 m³/h Rohbiogas – 5000 h/a – 6,5-13  t CNG/Monat

Schlussfolgerungen aus den technischen 
und Wirtschaftlichkeitsanalysen
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Technologie der Biogasaufbereitung 
Beispiel Membrananlage
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Technologie der Biogasaufbereitung 
Beispiel Membrananlage

12



© 2021 Institut für Biogas, Kreislaufwirtschaft & Energie, Prof. Dr.-Ing. Frank Scholwin www.biogasundenergie.de

Technologie der Biogasaufbereitung 
Beispiel Druckwechseladsorption

13 Bild: agri.capital
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Herausforderungen

• Absatz an der Tankstelle ab dem ersten Tag – Hochlauf!, ggf. 
Gasnetzeinspeisung vorteilhaft, Absicherung mit Partnern

• Wirtschaftlichkeit der Vergleichs- oder Kombinationsvarianten ist 
variabel (Eigenstromnutzung, Gasnetzeinspeisung je nach 
Einsatzstoffverfügbarkeit)

• Bilanzielle Teilbarkeit des Gases vor Auslaufen der aktuellen EEG-
Vergütung (vorteilhaft ist Gülle-Gas)

• Integration Biogasaufbereitungsanlage 
• Deckung Wärmebedarf Biogasproduktion und Standort
• Offgasnutzung
• Ausgleich fluktuierende Kraftstoffabnahme
• Bereitstellung erneuerbaren Stroms
• Tankstellentechnologie vs. zukünftige Kunden
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Wirtschaftlichkeit

• Investition 400.000 bis 1.000.000 € 
• Rohbiogaspreis: 4 ct/kWhHi = 3,6 ct/kWhHs

• Jahreskosten bei 300.000 m³/a Rohbiogas: 170.000 - 190.000 €
• Kraftstoffabnahme: 7 t/Monat bzw. 1,3 Mio kWhHs/a

• Ca. 240 kg/Tag = 1-2 LKW/Traktoren oder 20 PKW
• Ertrag:

• Tankstellenpreis: ca. 6 ct/kWhHs (Tankstellenverkaufspreis: 1,19 ct/kg)

• THG-Quote: ca. 13 ct/kWhHs
• Jahreserlöse: 250.000 €
• Potenzieller Ertrag: 60.000 - 80.000 € nach Verzinsung 

• Wesentliche Einflussgrößen: 
Auslastung, Rohbiogaspreis, THG-Quote
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Vergleichsrechner CNG / LNG / fossile 
Alternative und Strom

Coming soon!

www.kraftst
offvergleich.de
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Biogas funktioniert 
wenn es cool ist!
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https://www.ibbaworkshop.eu/biogas-ist-cool/
https://www.ibbaworkshop.eu/communicating-biogas/

https://www.ibbaworkshop.eu/biogas-ist-cool/
https://www.ibbaworkshop.eu/communicating-biogas/


© 2021 Institut für Biogas, Kreislaufwirtschaft & Energie, Prof. Dr.-Ing. Frank Scholwin www.biogasundenergie.de

Biogas – Schlüsseltechnologie im 
Energiesystem und Stoffkreislauf der Zukunft

Prof. Dr.-Ing. Frank Scholwin
Institut für Biogas, Kreislaufwirtschaft & Energie

Steubenstr. 15 Eingang B, D-99423 Weimar
Tel       +49 (0)3643 – 544 89 120 
Mobil    +49 (0)177 - 2 88 56 23
Fax      +49 (0)3643 - 544 89 129 

scholwin@biogasundenergie.de           frank.scholwin@uni-rostock.de

22

20.-21.09.2021
www.regatec.org

www.biogaskompetenz.de

http://www.regatec.org/
http://www.biogaskompetenz.de/


© 2021 Institut für Biogas, Kreislaufwirtschaft & Energie, Prof. Dr.-Ing. Frank Scholwin www.biogasundenergie.de

Biogasaufbereitung zu Biomethan - Kosten

Quelle: Fraunhofer IEE

• Kosten der Biogasaufbereitung insbesondere im kleinen Leistungsbereich stark abhängig 
von der Anlagengröße

• > 1.000 m3/h Rohbiogas (2 MWel): 1-1,5 ct/kWhHs; < 1.000 m3/h Rohbiogas: 1,5-3 ct/kWhHs
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Immer mehr Mist?

• Gülle meist nicht zusätzlich vorhanden
• Festmist häufig vorhanden
• Herausforderungen: 

• Transport, 
• Einbring- und Rührtechnik, 
• Gärrestlagerung und 
• Düngerecht
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Chancen vs. Risiken

Hoftankstelle

Biogaseinspeisung

Vollkommene Flexibilität
Abnahmegarantie

GasNZV – Zahlungen
einfache Vertragsmodelle

Vertragspartner
Sinnvoll nur für große Anlagen

Erzielbarer Preis
Kurze Wertschöpfungskette

Lokale Kreisläufe
Erzielbarer Preis

Keine Netzanschlusskosten 
und Abhängigkeiten

Biogas-Teilströme nutzbar 

Absatz
Begrenzte Flexibilität

Keine GasNZV – Zahlungen
Nachweisführung und Abrechnung

Zentrale 
Biogasaufbereitung 

und Einspeisung?


